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ABSTRAK 

 

PROSES FABRIKASI TANGKI PENCAMPUR PASTA COKELAT 

 

Disusun oleh : 

 

DEDY NURIMAN 

NIM : 24024001 

 

Kakao merupakan salah satu komoditi yang dapat diolah menjadi berbagai 
macam produk, salah satunya adalah pasta cokelat. Pasta cokelat adalah produk 
makanan berbentuk pasta yang dibuat dari campuran kakao bubuk, gula dan lemak 
kakao. Salah satu peralatan yang digunakan dalam produksi pasta cokelat adalah 
tangki pencampur yang dilengkapi agitator untuk menghasilkan campuran yang 
homogen. Tujuan dari penelitian ini untuk mengetahui proses pembuatan tangki 
pencampur pasta cokelat dan standar kualitas pembuatan tangki berbahan stainless 
steel. Metode penelitian dilakukan dengan menerapkan metode pengumpulan data 
kualitatif melalui studi literatur dan observasi partisipan. Hasil penelitian 
menunjukkan bahwa perancangan tangki pencampur pasta cokelat kapasitas 6.000 
liter dilakukan menggunakan AutoCAD 2021 berdasarkan standar ASME Section 
VIII Division I. Hasil desain kemudian dikembangkan menjadi shop drawing 
sebagai acuan proses fabrikasi. Fabrikasi meliputi pemotongan, pengerolan, 
pembentukan dished head, pengelasan, perakitan komponen, serta proses finishing 
berupa pickling dan polishing untuk memperoleh permukaan yang higienis. Tangki 
yang dihasilkan menggunakan material stainless steel SS316L pada bagian kontak 
produk dan SS304 pada bagian eksternal. Pengujian kualitas dilakukan dengan 
metode Penetrant Test, Hydrostatic Test, dan Surface Roughness Test untuk 
memastikan tidak terdapat cacat las, kebocoran, serta memenuhi standar kekasaran 
permukaan yang dipersyaratkan. 
 
Kata kunci : fabrikasi, tangki, stainless steel, pasta cokelat 
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ABSTRACT 

 

FABRICATION PROCESS OF CHOCOLATE PASTE MIXING TANK 

 

Prepared by : 

 

DEDY NURIMAN 

STUDENT ID : 24024001 

 

Cocoa is a commodity that can be processed into various products, one of 
which is chocolate paste. Chocolate paste is a food product made from a mixture 
of cocoa powder, sugar, and cocoa butter. One of the main pieces of equipment 
used in chocolate paste production is a mixing tank equipped with an agitator to 
produce a homogeneous mixture. This study aimed to determine the manufacturing 
process of a chocolate paste mixing tank and the quality standards for stainless 
steel tank fabrication. The research employed a qualitative data collection method 
through literature studies and participant observation. The results showed that the 
design of a 6,000-liter chocolate paste mixing tank was carried out using AutoCAD 
2021 based on the ASME Section VIII Division I standard. The design was then 
developed into shop drawings as a reference for the fabrication process. 
Fabrication stages included cutting, rolling, dished head forming, welding, 
component assembly, and finishing processes such as pickling and polishing to 
obtain a hygienic surface. The fabricated tank utilized SS316L stainless steel for 
product-contact parts and SS304 stainless steel for external components. Quality 
testing was conducted using Penetrant Test, Hydrostatic Test, and Surface 
Roughness Test methods to ensure the absence of weld defects and leakage, as well 
as compliance with the required surface roughness standards. 

Keywords : fabrication, tank, stainless steel, chocolate paste 
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