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INTISARI 

 
Proses pengayakan pasir secara manual masih memerlukan waktu yang lama, 
tenaga yang besar, dan menghasilkan kapasitas yang terbatas. Penelitian ini 
bertujuan untuk membuat alat ayak pasir otomatis berpenggerak mesin bensin 5,5 
HP. serta mengevaluasi kesesuaian dimensi dan fungsi alat yang dibuat. Metode 
penelitian meliputi studi literatur, pembuatan gambar kerja, pemilihan material, 
pengukuran, pemotongan, perakitan, pengelasan SMAW menggunakan elektroda 
RD-460 E6013 Ø2,6 mm dengan arus 70 A, finishing, perakitan komponen, serta 
pengujian dimensi berdasarkan ISO 2768-c (coarse) dan pengujian fungsional. 
Hasil penelitian menunjukkan bahwa alat berhasil dibuat sesuai dengan desain. 
Pengujian dimensi menunjukkan sebagian besar ukuran sesuai dengan gambar 
kerja, sedangkan beberapa ukuran mengalami penyimpangan yang masih berada 
dalam batas toleransi ISO 2768-c. Pengujian fungsional menunjukkan bahwa motor 
bensin mampu menggerakkan sistem transmisi berupa Pulley dan V-belt sehingga 
mekanisme ayakan bekerja dengan baik. Alat yang dibuat mampu membantu proses 
pengayakan pasir menjadi lebih cepat, mengurangi tenaga kerja, dan menghasilkan 
ukuran pasir yang lebih seragam dibandingkan metode manual. Dengan demikian, 
alat ayak pasir otomatis yang dibuat telah memenuhi tujuan perancangan dan layak 
digunakan. 
 
Kata kunci: alat ayak pasir otomatis, mesin bensin, pengelasan SMAW, ISO 2768-
c, pengujian dimensi 
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ABSTRACT 
 

Manual sand sieving is time-consuming, labor-intensive, and yields limited output. 
This study aimed to construct an automatic sand-sieving machine powered by a 5.5 
HP gasoline engine and to evaluate the machine's dimensional accuracy and 
functionality. The research methodology encompassed a literature review, creation 
of working drawings, material selection, measurement, cutting, assembly, SMAW 
welding (using RD-460 E6013 Ø2.6 mm electrodes at 70 A), finishing, component 
assembly, and testing—specifically dimensional verification against ISO 2768-c 
(coarse) standards and functional testing. The results indicate that the machine was 
successfully constructed according to the design. Dimensional testing revealed that 
most measurements conformed to the working drawings, while some deviations 
remained within the ISO 2768-c tolerance limits. Functional testing demonstrated 
that the gasoline engine effectively drove the pulley and V-belt transmission system, 
ensuring the sieving mechanism operated correctly. The machine facilitates faster 
sand sieving, reduces labor requirements, and produces more uniform sand particle 
sizes compared to manual methods. Consequently, the constructed automatic sand-
sieving machine meets the design objectives and is suitable for use. 
 
Keywords: automatic sand sifter, gasoline engine, SMAW welding, ISO 2768-c, 
dimensional testing. 
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