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ABSTRAK

PERAKITAN SISTEM PENCETAK PADA MESIN PEMBUAT BRIKET
DARI SEKAM PADI

Disusun Oleh:
Arby Hafiz Zulhaqi
23021006

Screw pendorong otomatis merupakan salah satu komponen utama pada
mesin pembuat briket yang berfungsi untuk mendorong dan memadatkan bahan
baku menuju cetakan secara kontinu dan terkontrol. Kualitas screw sangat
berpengaruh terhadap kapasitas produksi, tingkat kepadatan, serta keseragaman
bentuk briket yang dihasilkan. Oleh karena itu, proses perakitan screw harus
dilakukan dengan perencanaan yang tepat agar diperoleh dimensi, kekuatan, dan
ketahanan aus yang sesuai dengan kebutuhan operasional mesin. Hasil dari proses
perakitan menunjukkan bahwa screw dengan spesifikasi diameter, pitch ulir, dan
panjang tertentu mampu bekerja secara optimal dalam sistem mesin pembuat briket.
Pengujian fungsional menunjukkan aliran bahan baku lebih stabil dan proses
pencetakan menjadi lebih efisien. Dengan demikian, proses perakitan screw yang
tepat dapat meningkatkan performa mesin serta kualitas produk briket yang
dihasilkan.

Kata Kunci: Screw pendorong, mesin briket, proses perakitan, kapasitas

produksi,proses manufaktur.
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ABSTRACT

ASSEMBLY OF THE MOLDING SYSTEM FOR A RICE HUSK
BRIQUETTE-MAKING MACHINE

Prepared by:
Arby Hafiz Zulhaqi
23021006

The automatic feed screw is a key component of the briquette-making
machine, serving to push and compact raw materials toward the mold in a
continuous and controlled manner. The quality of the Screw significantly influences
production capacity, density levels, and the uniformity of the resulting briquettes.
Therefore, the screw assembly process requires precise planning to ensure that
dimensions, strength, and wear resistance meet the machine's operational
requirements. Assembly results indicate that a screw with specific diameter, thread
pitch, and length specifications operates optimally within the briquette-making
machine system. Functional testing demonstrated more stable raw material flow
and increased efficiency in the molding process. Thus, a proper screw assembly
process can enhance both machine performance and the quality of the produced
briquettes.

Keywords: feed screw, briquette machine, assembly process, production capacity,

manufacturing process.
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