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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN CETAKAN ALUMINIUM
LOGO UNIVERSITAS HARKAT NEGERI
MENGGUNAKAN MCYV 116 BA

AKHMAD BARZAN ALFARIZI
NIM : 23020040

Cetakan merupakan komponen utama dalam proses pengecoran logam yang
berfungsi sebagai wadah untuk menghasilkan produk dengan bentuk, dimensi, dan
kualitas permukaan sesuai spesifikasi. Kualitas cetakan sangat menentukan
keberhasilan proses pengecoran, sehingga diperlukan metode manufaktur yang
mampu menghasilkan tingkat presisi tinggi. Salah satu teknologi yang banyak
digunakan adalah mesin Computer Numerical Control (CNC) karena mampu
mengerjakan benda kerja dengan akurasi tinggi, proses yang konsisten, serta waktu
pengerjaan yang lebih efisien. Proses pembuatan diawali dengan persiapan material
besi ST 37, pemasangan benda kerja, setting titik nol pada sumbu X, Y, dan Z
menggunakan Dial Test Indicator dan Z Zero Setter, pemasangan alat potong,
pemanggilan program G-Code, kemudian dilanjutkan dengan proses facing,
contour, drilling, pocketing, hingga finishing menggunakan endmill berdiameter 10
mm, 8 mm, 6 mm, serta drill 5 mm. Hasil pembuatan menunjukkan bahwa seluruh
tahapan pemesinan dapat dilaksanakan dengan baik sesuai prosedur operasi mesin
CNC MCV 116 BA. Cetakan yang dihasilkan memiliki bentuk logo yang sesuai
dengan desain, dimensi yang memenuhi toleransi yang ditetapkan, serta kualitas
permukaan yang baik sehingga dapat digunakan sebagai cetakan pada proses
pengecoran aluminium. Ketelitian dalam proses setting koordinat, pemilihan
parameter pemotongan, serta penggunaan G-Code yang tepat menjadi faktor utama
yang memengaruhi kualitas hasil pemesinan.

Kata Kunci : Cetakan, Pengecoran aluminium, Mesin CNC MCV 116 BA, G-Code,
Pemesinan CNC.
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ABSTRACT

MANUFACTURING PROCESS OF AN ALUMINUM MOLD
FOR THE HARKAT NEGERI UNIVERSITY LOGO
USING A CNCMCV 116 BA MACHINE

AKHMAD BARZAN ALFARIZI
NIM : 23020040

Mold is the primary component in the metal casting process, serving as the
cavity used to produce products with the required shape, dimensions, and surface
quality according to specifications. The quality of the mold greatly determines the
success of the casting process, therefore, a manufacturing method capable of
achieving high precision is essential. One of the most widely used technologies is
the Computer Numerical Control (CNC) machine, which is capable of machining
workpieces with high accuracy, consistent performance, and improved machining
efficiency. The manufacturing process began with the preparation of ST 37 steel as
the mold material, followed by workpiece mounting, setting the zero reference
points on the X, Y, and Z axes using a Dial Test Indicator and a Z Zero Setter,
installing the cutting tools, and loading the G-code program. The machining
operations then proceeded through facing, contouring, drilling, pocketing, and
finishing using 10 mm, 8 mm, and 6 mm end mills, as well as a 5 mm drill bit. The
results showed that all machining stages were successfully completed in
accordance with the operating procedures of the CNC MCV 116 BA machine. The
resulting mold accurately reproduced the logo design, met the specified
dimensional tolerances, and exhibited good surface quality, making it suitable for
use as a mold in the aluminum casting process. The accuracy of coordinate setting,
the selection of cutting parameters, and the proper use of G-code were identified
as the main factors influencing the quality of the machining results.

Keywords : Mold, Aluminum Casting, CNC MCV 116 BA Machine, G-Code, CNC
Machining.
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