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ABSTRAK 

PROSES PERAKITAN MESIN PENCACAH SEKAM PADA MESIN 

PEMBUAT BRIKET 

 

Disusun oleh: 

 

 

LINGGA PESONA PUTERA EDLIEN 

NIM: 23020011 

Peningkatan kebutuhan energi mendorong pemanfaatan sumber energi 

alternatif yang ramah lingkungan, salah satunya briket berbahan baku sekam padi. 

Dalam proses pembuatan briket, diperlukan mesin pencacah yang mampu 

memperkecil ukuran sekam agar proses pencampuran dan pencetakan menjadi 

lebih efektif. Tujuan tugas akhir ini adalah melakukan perakitan mesin pencacah 

sekam yang terintegrasi dengan mesin pembuat briket serta mengetahui tahapan 

proses perakitannya. Metode yang digunakan meliputi studi literatur, persiapan alat 

dan bahan, pembuatan rangka, perakitan komponen mesin, dan uji fungsional. 

Proses pembuatan rangka dilakukan melalui tahapan pengukuran, pemotongan 

material, pengelasan, pengeboran, dan pengecatan. Selanjutnya dilakukan perakitan 

komponen utama yang meliputi pemasangan mesin pencacah, pisau pencacah, 

saringan berukuran 0,5 mm, hopper, motor listrik, pulley, dan V-belt. Setelah proses 

perakitan selesai, dilakukan uji fungsional menggunakan sekam padi sebagai bahan 

uji untuk mengetahui kinerja mesin. Hasil pengujian menunjukkan bahwa seluruh 

komponen mesin telah terpasang dengan baik dan bekerja sesuai fungsinya. Mesin 

mampu mencacah sekam padi menjadi ukuran yang lebih halus dan seragam 

sehingga dapat melewati saringan berukuran 0,5 mm sesuai kebutuhan bahan baku 

pembuatan briket. Dengan demikian, mesin pencacah sekam yang dirakit dapat 

mendukung proses produksi briket menjadi lebih efektif dan efisien. 

Kata kunci: mesin pencacah sekam, briket, perakitan mesin, sekam padi, uji 

fungsional. 
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ABSTRACT 

ASSEMBLY PROCESS OF A RICE HUSK SHREDDER FOR A 

BRIQUETTE MAKING MACHINE 

 

Organized by: 

 

 

LINGGA PESONA PUTERA EDLIEN 

NIM: 23020011 

 

The increasing demand for energy has encouraged the utilization of 

environmentally friendly alternative energy sources, one of which is rice husk 

briquettes. In the briquette production process, a shredding machine is required to 

reduce the size of rice husks, making the mixing and molding processes more 

effective. This final project aims to assemble a rice husk shredding machine 

integrated with a briquette-making machine and to describe the assembly process. 

The research method consisted of a literature study, preparation of tools and 

materials, frame fabrication, machine assembly, and functional testing. The frame 

fabrication process included measuring, material cutting, welding, drilling, and 

painting. The assembly process involved installing the shredding unit, shredding 

blades, a 0.5 mm screen, hopper, electric motor, pulleys, and V-belt. After the 

assembly was completed, a functional test was conducted using rice husks as the 

test material to evaluate the machine's performance. The test results showed that 

all machine components were properly assembled and functioned as intended. The 

machine successfully shredded rice husks into finer and more uniform particles that 

passed through a 0.5 mm screen, meeting the requirements for briquette raw 

materials. Therefore, the assembled rice husk shredding machine can support a 

more effective and efficient briquette production process. 

Keywords: rice husk shredder, briquette, machine assembly, rice husk, functional 

testing. 
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