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ABSTRAK

UJI HASIL PENGASAHAN MATA BOR BESI HSS SMM
MENGGUNAKAN MESIN ASAH UNIVERSAL PADA
MATERIAL ALUMINIUM

Abdullah Mubarok
Nim : 23020025

Pada proses gurdi (drilling) pembuatan sebuah lubang pada benda kerja
dengan menekan sebuah mata bor yang berputar pada permukaan benda kerja
sangat bergantung pada ketajaman alat pengeboran untuk menghasilkan kualitas
lubang yang optimal. mata bor yang tumpul seringkali menjadi kendala dalam
proses produksi, sehingga diperlukannya pengasahan ulang untuk mengembalikan
performa mata bor. Penelitian tugas akhir ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh
hasil pengasahan alat pengebor mata bor besi diameter 8mm menggunakan Mesin
Asah Universal terhadap kualitas pengeboran pada material alumInium. Metode
penelitian yang digunakan pada tugas akhir ini meliputi proses pengasahan ulang
alat pengeboran menggunakan mesin asah universal. Setelah proses pengasahan,
dilakukan pengujian performa melalui proses gurding (driling) pada material
aluminium. Parameter yang diukur sebagai indikator keberhasilan pengasahan
adalah tingkat (evaluasi visual burr/kebulatan) benda kerja. Hasil penelitian ini
diharapkan dapat memberikan data teknis mengenai efektivitas penggunaan mesin
asah universal dalam memperpanjang umur pakai alat potong, Selain itu, penelitian
ini bertujuan untuk membuktikan bahwa pengsahan yang presisi mampu
menghasilkan kualitas permukaan material aluminium yang memenuhi standar
industry, sekaligus menekan biaya oprasional melalui pemanfaatan Kembali alat
pengeboran yang tumpul.

Kata kunci: Mata bor besi HSS 8mm Pengasahan Mesin asah universal aluminium

Kualitas Lubang
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ABSTRACT

TESTING THE SHARPENING RESULTS OF 8SMM HSS TWIST DRILLS
USING A UNIVERSAL GRINDING MACHINE ON ALUMINUM

MATERIALS

Organized by :

Abdullah Mubarok
Nim : 23020025

In the drilling process—which involves creating a hole in a workpiece by pressing
a rotating drill bit against its surface—achieving optimal hole quality relies heavily
on the sharpness of the tool. Dull drill bits often hinder production, necessitating
resharpening to restore their performance. This final project research aims to
investigate the impact of resharpening an 8Smm-diameter metal drill bit using a
universal tool grinder on the quality of holes drilled in aluminum. The research
methodology involves resharpening the drill bit on a universal tool grinder,
followed by performance testing through actual drilling operations on aluminum
material. The parameters measured to evaluate the success of the resharpening
process include the condition of the workpiece (specifically, a visual assessment of
burrs and hole roundness). The findings are expected to provide technical data on
the effectiveness of using a universal tool grinder to extend cutting tool service life.
Furthermore, the study aims to demonstrate that precision resharpening can yield
aluminum surface quality that meets industry standards while simultaneously
reducing operational costs by reusing dull drill bits.

Keywords: 8mm HSS drill bit, Sharpening, Universal grinding machine,

Aluminum, hole quality
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