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ABSTRAK

“PROSES PERAKITAN TUNGKU PENGECORAN LOGAM
ALUMINIUM BERBAHAN BAKAR GAS DENGAN KAPASITAS 1.6 KG”

Dibuat oleh:

Mohammad Dwi Afriansyah
NIM : 23020024

Penelitian ini bertujuan untuk merancang dan membuat tungku pengecoran
logam aluminium berbahan bakar gas dengan kapasitas 1.6 kg, serta mengevaluasi
kinerjanya. Metode yang digunakan meliputi perancangan, fabrikasi, dan pengujian
kinerja tungku dengan mempertimbangkan aspek perpindahan panas dan efisiensi
pembakaran. Hasil menunjukkan bahwa tungku mampu mencapai suhu 660 °C
dengan waktu pemanasan yang relatif cepat dan distribusi temperatur yang cukup
merata. Tungku juga mampu melelehkan logam aluminium sesuai kapasitas yang
dirancang. Selain itu, penggunaan bahan bakar gas menghasilkan pembakaran yang
lebih stabil dan efisien. Dapat disimpulkan bahwa tungku yang dibuat telah
memenuhi kriteria operasional dan layak digunakan untuk skala laboratorium

maupun industri kecil.

Kata kunci: tungku pengecoran, aluminium, bahan bakar gas, efisiensi, temperatur.
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ABSTRACT

“ASSEMBLY PROCESS OF A GAS-FIRED ALUMINUM MELTING
FURNACE WITH A CAPACITY OF 1.6 KG”

Organized by:

Mohammad Dwi Afriansyah
NIM : 23020024

This study aims to design, fabricate, and evaluate the performance of a gas-
fired aluminum melting furnace with a capacity of 1.6 kg. The methodology
involved design, fabrication, and performance testing, taking into account heat
transfer and combustion efficiency. The results demonstrate that the furnace is
capable of reaching 660 °C with a relatively rapid heating time and fairly uniform
temperature distribution. The furnace is also capable of melting aluminum
according to its designed capacity. Furthermore, the use of gas fuel results in more
stable and efficient combustion. It is concluded that the constructed furnace meets
operational criteria and is suitable for use in both laboratory and small-scale

industrial settings.

Keywords: casting furnace, aluminum, gas fuel, efficiency, temperature.
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