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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN BAJAK SINGKAL PADA TRAKTOR BERBASIS
GO-KART

EMBUN KUSUMA JATI
NIM. 23020007

Sektor pertanian merupakan salah satu sektor strategis yang berperan penting dalam
mendukung ketahanan pangan nasional. Peningkatan produktivitas pertanian dapat
diwujudkan melalui penerapan mekanisasi pertanian, salah satunya dengan
penggunaan bajak singkal sebagai alat utama dalam proses pengolahan tanah.
Penelitian tugas akhir ini bertujuan untuk menguraikan tahapan proses pembuatan
bajak singkal, mengidentifikasi peralatan yang digunakan selama proses
manufaktur, serta menjelaskan pemilihan material baja paduan sebagai bahan
pembuatan komponen mata bajak (share) pada traktor berbasis go-kart yang
diperuntukkan bagi pengolahan lahan pertanian skala kecil. Metode penelitian yang
digunakan meliputi studi literatur dan eksperimen manufaktur yang dilaksanakan
secara langsung di bengkel. Tahapan pembuatan diawali dengan proses pengukuran
dan penandaan material, kemudian dilanjutkan dengan pemotongan menggunakan
mesin gerinda potong, shearing, dan cutting torch. Selanjutnya dilakukan proses
pembentukan komponen menggunakan mesin press bending, penyambungan
melalui pengelasan SMAW dengan arus 90—100 A menggunakan elektroda AWS
E6013, serta diakhiri dengan proses finishing dan pengecatan untuk memberikan
perlindungan terhadap korosi. Penilaian terhadap hasil manufaktur dilakukan
melalui pengukuran dimensi berdasarkan standar toleransi internasional IT 16
dengan batas penyimpangan sebesar £2 mm. Hasil penelitian menunjukkan bahwa
seluruh komponen yang dihasilkan, meliputi beam, landside, daun singkal, dan
komponen penyetel, telah memenuhi ukuran sesuai gambar kerja serta berada
dalam batas toleransi yang ditetapkan. Berdasarkan hasil tersebut, dapat
disimpulkan bahwa proses pembuatan bajak singkal pada traktor berbasis go-kart
mampu menghasilkan komponen yang memenuhi persyaratan dimensi dan layak
digunakan untuk mendukung kegiatan pengolahan tanah secara efektif.

Kata Kunci: Bajak Singkal, Manufaktur, Pengelasan SMAW, Toleransi IT 16,
Traktor Berbasis Go-Kart.

vii



ABSTRACT

MANUFACTURING PROCESS OF A MOLDBOARD PLOW FOR A
GOKART BASED TRACTOR

Organized by:

EMBUN KUSUMA JATI
23020007
The agricultural sector is one of the strategic sectors that plays a vital role in
supporting national food security. Agricultural productivity can be improved
through the implementation of agricultural mechanization, one of which is the use
of a moldboard plow as the primary tool for soil tillage. This final project aims to
describe the stages of the moldboard plow manufacturing process, identify the
equipment used during the manufacturing process, and explain the selection of alloy
steel as the material for the plow share component of a go-kart-based tractor
designed for small-scale agricultural land cultivation.The research method
consisted of a literature review and a manufacturing experiment conducted directly
in a workshop. The manufacturing process began with material measurement and
marking, followed by cutting using an angle grinder, shearing machine, and cutting
torch. The next stages included forming the components using a press bending
machine, joining the components through Shielded Metal Arc Welding (SMAW)
with a welding current of 90-100 A using AWS E6013 electrodes, and finishing
with surface smoothing and protective painting to prevent corrosion.The
manufactured components were evaluated through dimensional measurements
based on the International Tolerance (IT) Grade 16 standard with an allowable
deviation of £2 mm. The results showed that all manufactured components,
including the beam, landside, moldboard, and adjustment components, conformed
to the engineering drawings and met the specified tolerance limits. Based on these
findings, it can be concluded that the manufacturing process of the moldboard plow

for the go-kart-based tractor successfully produced components that satisfy the
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required dimensional specifications and are suitable for effective soil tillage
operations.
Keywords: Go-Kart-Based Tractor, International Tolerance Grade 16,

Manufacturing, Moldboard Plow, Shielded Metal Arc Welding (SMAW).
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