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ABSTRAK

PROSES PEMBUATAN GARU PADA TRAKTOR
BERBASIS GOKART

GUNAWAN SUGIARTO
NIM. 23020006

Perkembangan teknologi di bidang pertanian mendorong terciptanya berbagai
inovasi alat dan mesin pertanian yang bertujuan meningkatkan efisiensi pengolahan
lahan. Salah satu implementasi yang dapat digunakan adalah garu pada traktor
berbasis gokart sebagai alat pengolahan tanah sekunder. Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui proses pembuatan garu pada traktor berbasis gokart, mulai dari
pemilihan bahan, pengukuran, pemotongan material, pengelasan, finishing, hingga
uji kesesuaian dimensi. Metode penelitian yang digunakan adalah metode
eksperimen dan studi literatur. Proses pembuatan dilakukan menggunakan material
utama berupa besi baja dan pipa besi dengan bantuan mesin shearing, cutting torch,
mesin las SMAW, dan mesin gerinda. Tahapan pembuatan meliputi pengukuran
sesuai gambar kerja, pemotongan material, pembentukan komponen, pengelasan
menggunakan elektroda AWS E6013 dengan arus 90—100 A, perapian hasil las,
pengecatan, serta pengujian dimensi berdasarkan standar toleransi International
Tolerance (IT) 16. Hasil penelitian menunjukkan bahwa proses pembuatan garu
dapat dilaksanakan sesuai tahapan manufaktur yang telah direncanakan. Pengujian
dimensi menunjukkan sebagian besar ukuran hasil pembuatan berada dalam batas
toleransi yang ditetapkan, sehingga komponen dinilai layak digunakan. Penerapan
gambar kerja yang tepat, pemilihan material yang sesuai, serta proses pengelasan

yang baik berpengaruh terhadap kualitas dan kekuatan garu yang dihasilkan.

Kata kunci: garu, traktor berbasis gokart, proses manufaktur, pengelasan SMAW,

toleransi dimensi.
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ABSTRAC

MANUFACTURING PROCESS OF A HARROW FOR A GO-KART
BASED TRACTOR

Organized by:

GUNAWAN SUGIARTO
23020006

The development of agricultural technology has encouraged the creation of various
innovations in agricultural machinery to improve land cultivation efficiency. One
of these innovations is the use of a harrow on a go-kart-based tractor as a
secondary tillage implement. This study aims to describe the manufacturing process
of a harrow for a go-kart-based tractor, including material selection, measurement,
material cutting, welding, finishing, and dimensional conformity testing. The
research employed experimental and literature study methods. The manufacturing
process used steel plates and steel pipes as the main materials, supported by
shearing machines, cutting torches, SMAW welding machines, and grinding
machines. The manufacturing stages consisted of measurement based on the
working drawing, material cutting, component fabrication, welding using AWS
E6013 electrodes with a current of 90—-100 A, weld finishing, painting, and
dimensional inspection based on the International Tolerance (IT) Grade 16
standard. The results show that the harrow manufacturing process was successfully
carried out according to the planned manufacturing stages. The dimensional
inspection indicated that most of the manufactured components met the specified
tolerance limits, making the harrow suitable for use. The application of accurate
working drawings, proper material selection, and correct welding techniques

significantly influenced the quality and strength of the finished product.

Keywords:harrow, go-kart-based tractor, manufacturing process, SMAW welding,

dimensional tolerance.
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