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ABSTRAK 

PENGARUH KECEPATAN TERHADAP LEBAR GERUTAN PADA 

PROSES GRAFIR PCB MENGGUNAKAN MESIN LASER CUTTING CO2 

60WATT 

Disusun Oleh: 

ACHMAD ALFIN 

NIM: 21021007 

 

Era globalisasi banyak yang melakukan kemajuan ilmu pengetahuan teknologi 

berperan penting dalam kesejahteraan hidup manusia terutama untuk membantu 

mempermudah manusia untuk memenuhi kebutuhannya. Kebutuhan alat-alat yang 

canggih seperti smartphone, tv led, notebook yang terdiri dari komponen-komponen 

elektronika. Hal ini sangatlah mungkin dengan hadirnya teknologi laser cutting. 

Pembuatan lay out PCB menggunakan Mesin Laser Cutting saat ini banyak di minati 

oleh masyarakat karena hasilnya yang sangat rapi dan harganya tidak terlalu mahal. 

Analisa data dilakukan setelah pengolahan data selesai menggunakan metode 

pengamatan dengan Mikroskop biological biokuler XSZ-107 BN perbesaran 10x dan 

selanjutnya menghasilkan gambar yang kemudian di analisis untuk mencari lebar 

gerutan hasil grafir. Karakteristik yang digunakan dalam pengujian ini adalah semakin 

tinggi kecepatan mesin laser cutting hasil pemakanan gerutannya sangat lebar, 

semakin rendah kecepatan mesin laser cutting hasil pemakanan gerutannya kecil.Dari 

3 pengukuran speed 90 mm/s dan power 70% lebar gerutan 0,105 mm, speed 110 

mm/s dan power 70% lebar gerutan 0,116 mm, speed 130 mm/s dan power 70% lebar 

gerutan 0,136 mm bahwa kecepatan rendah hasil gerutannya semakin kecil dan 

kecepatan tinggi gerutannya semakin lebar. Dalam pengujian ini diambil yang terbaik 

pada speed 90 mm/s dan power 70% lebar gerutan 0,105 mm. Semakin tinggi 

kecepatan mesin laser cutting hasil pemakanan gerutannya sangat lebar, semakin 

rendah kecepatan mesin laser cutting hasil pemakanan gerutannya kecil. 

 

Kata Kunci: Mesin Laser Cutting, Proses Grafir PCB, Mode fill. 
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ABSTRACT 

THE EFFECT OF SPEED ON THE WIDTH OF THE GRUNT IN THE PCB  

ENGRAVING PROCESS USING A 60WATT CO2 LASER CUTTING 

MACHINE   

Compiled by: 

ACHMAD ALFIN 

NIM: 21021007 

 

In the era of globalization, many people have made advances in science and 

technology play an important role in the welfare of human life, especially to help make 

it easier for humans to meet their needs. The need for sophisticated tools such as 

smartphones, led TVs, notebooks consisting of electronic components. This is very 

possible with the presence of laser cutting technology. The manufacture of PCB lay 

outs using Laser Cutting Machines is currently in great demand by the public because 

the results are very neat and the price is not too expensive. Data analysis was carried 

out after the data processing was completed using the observation method with the 

XSZ-107 BN biological microscope with 10x magnification and then produced an 

image which was then analyzed to find the width of the graph. The characteristics used 

in this test are The higher the speed of the laser cutting machine, the grunt feeding 

result is very wide, the lower the speed of the laser cutting machine, the grunt feeding 

result is small. From 3 measurements of speed 90 mm/s and power 70% grunt width 

0.105 mm, speed 110 mm/s and power 70% grunt width 0.116 mm, speed 130 mm/s 

and power 70% grunt width 0.136 mm that the low speed of the grunt results are getting 

smaller and the high speed of the grunt is getting wider. In this test, the best was taken 

at a speed of 90 mm/s and a power of 70% with a grunt width of 0.105 mm. The higher 

the speed of the laser cutting machine, the grunt feeding result is very wide, the lower 

the speed of the laser cutting machine, the grunt feeding result is small. 

 

Keywords: Laser Cutting Machine, PCB Engraving Process, Fill mode. 
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